


DATEN ZU DEN MATERIALEIGENSCHAFTEN Clear Cast Resin

Griin Nachgehaértet Methode
Mechanische Eigenschaften '
Maximale Zugfestigkeit 38 MPa 65 MPa ASTM D 638-14
Zugmodul 1,6 GPa 2,8 GPa ASTM D 638-14
Bruchdehnung 12% 6% ASTM D 638-14
Biegemodul 1,3 GPa 2,2 GPa ASTM D 790-15
Schlagzéhigkeit nach Izod 16 J/m 25J/m ASTM D 256-10
Thermische Eigenschaften
Warmeausdehnung (-30 bis 140 °C) - 94,8 um/m/°C ASTM E 831-13
Warmeformbestandigkeitstemperatur bei 1,8 MPa 43°C 58°C ASTM D 648-16
Warmeformbestandigkeitstemperatur bei 0,45 MPa 50°C 73°C ASTM D 648-16
Ausbrandeigenschaften
Aschegehalt - <0,20 % ASTM D 2584-18
Antimon 2 - <10 ppm ASTM E 1479-16
Nachgewiesene Ubergangsmetalle (> 10 ppm) - Al, Cu ASTM E 1479-16
Ubergangsmetalle in hoher Konzentration (> 50 ppm) - keine ASTM E 1479-16
Clear Cast Resin V1 TGA
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LOSUNGSMITTELKOMPATIBILITAT

Gewichtszunahme in Prozent liber einen Zeitraum von 24 Stunden fiir einen gedruckten und nachgehérteten Wiirfel
von 1x1x1cmim jeweiligen Lésungsmittel:

Lésungsmittel

Essigséaure (5 %)

Aceton

Isopropylalkohol

Bleichmittel ca. 5 % NaOCI
Butylacetat

Dieselkraftstoff
Diethylenglykolmonomethylether
Hydraulikol

Skydrol 5

Wasserstoffperoxid (3 %)

1 Materialeigenschaften kénnen
abhéangig von Druckgeometrie,

Druckausrichtung, Druckeinstellungen,

Temperatur und Desinfektions- oder
Sterilisationsmethoden variieren.
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Lésungsmittel

Isooctan (Benzin)

Mineraldl (leicht)

Mineraldl (schwer)

Salzlésung (3,5 % NaCl)
Natriumhydroxid (0,025 %, pH = 10)
Wasser

Xylol

Starke S&ure (konzentrierte HCI)

Xylol

2 Das Material ist bis zum im Test
nachweisbaren Make antimonfrei.
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