


DONNEES DES PROPRIETES DU MATERIAU Clear Cast Resin

Piéce brute :c:;e;niéﬁ?ss:e Méthode
Propriétés mécaniques '
Résistance a la rupture par traction 38 MPa 65 MPa ASTM D 638-14
Module de traction 1,6 GPa 2,8 GPa ASTM D 638-14
Allongement a la rupture 12 % 6% ASTM D 638-14
Module de flexion 1,3 GPa 2,2 GPa ASTM D 790-15
Résistance au choc Izod 16 J/m 25 J/m ASTM D 256-10
Propriétés thermiques
Dilatation thermique (-30 a 140 °C) - 94,8 um/m/°C ASTM E 83119
Température de fléchissement sous charge a 1,8 MPa 43°C 58°C ASTM D 648-16
Température de fléchissement sous charge a 0,45 MPa 50°C 73°C ASTM D 648-16
Propriétés de combustion
Teneur en cendres - <0,20 % ASTM D 2584-18
Antimoine 2 - <10 ppm ASTM E 1479-16
Métaux de transition détectés (> 10 ppm) - Al, Cu ASTM E 1479-16
Métaux de transition fortement concentrés (> 50 ppm) - aucun ASTM E 1479-16
Clear Cast Resin V1 TGA
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COMPATIBILITE AVEC LES SOLVANTS
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Pourcentage de gain de poids pour un cube de 1 cm d’aréte, apres impression et post-polymérisation, lorsqu’il est plongé
dans I'un des solvants suivants pendant 24 heures :

Solvant

Acide acétique a 5%
Acétone
Alcool isopropylique

Eau de Javel (NaOCI ~5 %)
Acétate de butyle

Carburant diesel

Ether monométhylique
de diéthylene-glycol

Huile hydraulique

Skydrol 5

Peroxyde d’hydrogéne (a 3 %)

TLes propriétés du matériau peuvent varier
en fonction de la géométrie de la piece,
de son orientation pendant I'impression,
des paramétres d’impression, de la
température et des méthodes de
désinfection ou de stérilisation utilisées.

Gain de poids aprés

24 heures, %
<1
échantillon fissuré
<1

<1

<1

<1

Solvant

Isooctane (essence moteur)
Huile minérale (Iégére)
Huile minérale (lourde)
Eau salée (NaCl 3,5 %)

Solution d’hydroxyde de
sodium (0,025 % pH 10)

Eau
Xylene

Acide fort (HCI concentré)

Xylene

2 Le matériau est exempt d'antimoine dans

la limite de détection du test.
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<1
déformation

<01



